GERHARDT

PROFESSIONELLES CHIPTUNING

Gerhardt-Kfz-Meisterbetrieb
Andre Gerhardt
Bruchstiicker 16

76661 Philippsburg

Messprotokoll

INSOriC

swiss precision measuring

Fahrzeug-Details

Datum und Priifer

Marke und Modell:
Kennzeichen:

E-Klasse W212, 350CDI, 265PS-620Nm

Datum und Zeit: 05.07.2022 (18:34)

Priifer: AG
Fahrzeugtyp: Normal (Turbo Diesel) | Notizen
Schaltung: Automatik . )
Antrieb: Hinterachse Messung im 4. Gang durchgefiihrt.
Ubersetzung (Motor:Rad): 3.71 Stufel
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Motordrehzahl [1/min]
Messergebnisse Umgebungsdaten
Norm-Leistung 1: 318.7 PS 234.4 kW Raddurchmesser: 65.5 cm
Motorleistung: 318.1 PS 234.0 kW Gesamtes Gewicht: 2245.0 kg
Radleistung: 279.1 PS 205.2 kW Lufttemperatur: 28.6 °C
Maximale Leistung bei: 3792.0 1/min Luftdruck: 1007.7 hPa
Einstellung der Norm
Motordrehmoment 712.1 Nm
Maximales Drehmoment bei: 2521.7 1/min *Korrektur nach: EWG 80/1269

RealPower Software Version: 1.6.3.0 / 577651477

www.insoric.com

Lizenziert von Gerhardt KFZ Meisterbetrieb




